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Poxy 33/

Klares Epoxidsystem fir Heil3- und Formpressprozesse mit
hohem biobasiertem Kohlenstoff-Anteil

GreenPoxy

Das Poxy 33-Harz ist das Ergebnis der neuesten Innovationen an biobasierter
Chemie.

Das Poxy 33-Harz wird mit hohem Anteil an Kohlenstoff aus pflanzlichem Ursprung
hergestellt.

Der biobasierte Kohlenstoffanteil unseres Systems wird von einem unabhangigen Labor auf
Basis von Kohlenstoff 14-Messungen zertifiziert (ASTM D6866 oder XP CEN/TS 16640).
Das System ist ein bedeutender technologischer Fortschritt hinsichtlich folgender Punkte:
Klarheit, Farbe, Belastbarkeit sowie, bei Bedarf, der Verfugbarkeit industrieller Grol3mengen!

Das Poxy 33 ist ein Epoxidharz, dessen Molekularstruktur zu 35% pflanzlichen
Ursprungs ist.

Dieser Prozentanteil ist die Funktion des Kohlenstoff-Ursprungs im Epoxidmolekdil.

Der endgultige Anteil der pflanzlichen Kohlenstoffmischung hangt im Weiteren von der Wahl des
Harters ab.

Das Epoxidsystem Poxy 33/ SZ 8525
klare Laminate wie auch finales Erscheinen.
hohe mechanische Eigenschaften
gute Impragnier-Eigenschaften mit daraus resultierendem geringen Harzverbrauch
empfohlener Hartungs-Zyklus von 10 Minuten bei 100°C
Anteil des Kohlenstoffs aus pflanzlichem Ursprung bei ca. 28%.

Das Harz Poxy 33
Modifizierte Epoxidmatrix
Niedrige Viskositat

Eigenschaften
Klare Farbe
Sehr gute Haftung auf verschiedenen Materialien
Daraus hergestellt Komposit-Produkte sind auch fir Auf3enwendungen geeignet.

Anwendungen
Als per Hand aufzutragendes Nass-Laminat
Formpress
Heil3press-Zyklen (bei 90 — 120°C)
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Poxy 33
Erscheinung Viskose Flussigkeit
Farbe Klar
Farbe (Gardner) 3 Maximum
Chemische Natur Epoxidharz. Reaktions-Produkte
zwischen Alkoholen und Epichlorhydrin.
Lagerung Kann bei geringen Temperaturen oder
nach langer Lagerung kristallisieren.
Haltbarkeit: 2 Jahre bei 18 - 25°C.
Dichte (+0.01) bei 20 °C 1.159
Anteil pflanzlichen N 34-36%
Viskositat bei 15 °C 6 380
(m.Pas + 20 %) bei 20 °C 3 240
bei 25 °C 1780
bei 30 °C 1040
bei 40 °C 410
Refraktivindex ( + 0.0010) bei 25 °C 1.5562
SZ 8525
Erscheinung / Flassigkeit /
Farbe Hellgelb
Farbe (Gardner) 3 maximum
Reaktivitats-Level Standard
Dichte (x 0.01) bei 20°C 0.94
Anteil pflanzlichen % 0
Kohlenstoffs
Viskositat bei 20 °C 33
(m.Pas + 20 %) bei 30 °C 25
bei 40 °C 17
bei 50 °C 11
bei 60 °C 8
bei 70 °C 6
bei 80 °C 4
bei 90 °C 3
TIME OUT COMPOSITE oHG
Ottostrasse 119 Tel.: +49 (0) 2227/9081 0 service@timeout.de

D-53332 Bornheim-Sechtem

Fax: +49 (0) 22 27 /90 81 29 www.timeout.de



Sim i
- TECHNISCHES DATENBLATT TIME OUT

SR GreenPoxy 33/ SZ 8525 E1544
Seite 3/8
Version vom 02/02/2017

| Refraktivindex ( + 0.0005) bei 25 °C | 1.4908 |

Poxy 33/ Mischungen

Mischungsverhaltnisse

Mischung nach Gewicht 100 /24
Mischung nach Volumen 100/ 30
Anteil pflanzlichen ( GreenPoxy® 27— 29 %
Kohlenstoffs \,
bei 20 °C 1 300
bei 30 °C 620
. - bei 40 °C 280
Y‘rrs]kg;g"’}f 20 %) bei 50 °C 110
) - bei 60 °C 70
bei 70 °C 50
bei 80 °C 40
bei 90 °C 30
bei 100 °C 20
Reaktivitat einer 500g-Mischung Poxy 33/
Exotherme Temperatur (°C):
bei 20 °C 250
bei 30 °C 260
bei 40 °C 280
Zeit bis zum Erreichen der
exothermen Spitze bei 20 °C 1h35
bei 30 °C 48’
bei 40 °C 33
Zeit bis zum Erreichen von 50°C
(Topfzeit) bei 20 °C 1h 15
bei 30 °C 30
bei 40 °C 11
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Topfzeit einer 500g-Mischung bei 20, 30 und 40 °C
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Reaktivitat- Viskositatsentwicklung bei Imm Filmstéarke
SR GreenPoxy 33/ SZ 85{25 bei 20, 30, 40 ur_II_d 50 °C
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bei 50, 60, 70 °C (HeiBhartungs-Prozess)
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Hartezeit / HeilBhartungs-Prozess

Hartungszeit ng)n_set IODSC Tg orjset PSC Tg o_nset I?SC Tg o_nset I?SC Tg o_nset I?SC
ei 80 °C bei 90 °C bei 100 °C bei 110 °C bei 120 °C

7 / / / / 87
8’ / / / 87 93
9 / / / 93 100
10’ / / / 98 104
11 / / 87 100 107
12’ / / 93 105 110
13 / / 100 107 112
14 / / 103 109 114
15’ / 87 105 112 116
17 / 93 107 114 118
20 / 100 112 117 120
25 87 107 114 120
35 93 111 117
45 100 114 120

1h10o 107 116

2h15 114 118

2h 45 117 120

4 h 30 120

/ : nicht empfohlen, keine gentigende Kreuzvernetzung
Daten: ohne Aufheizzeit, um die Aushéartungstemperatur zu erreichen und ohne die Zeit, die die
Form zur Abkuhlung bendtigt.
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Mechanische Eigenschaften einer unverstarkten Harz- / Harter
Mischung

Aushartung RT + RT + RT +
3 h80°C 1h100°C 30’ 120 °C

Spannung

Elastizitatsmodul N/mm? 3300 3000 3150

Max. Widerstandsfahigkeit  N/mm?2 71 80 80

Bruchfestigkeit 71 80 77

Dehnung bei max. % 2.8 5.1 5.6

Belastung

Bruchdehnung % 2.8 5.2 6.1

Biegung

Elastizitatsmodul N/mm? 3380 3150 3050

Max. Widerstand N/mm? 128 119 115

Dehnung bei max. % 6.2 6.6 6.6

Belastung

Scherfestigkeit N/mm?2 57 55 53

Druck

Druckstreck-Grenze N/mm?2 134 124 125

Stauchgrenze % 10 11 10

Schlagzahigkeit nach

Charpy

Widerstandsfahigkeit KJ/m? 18 20 27

Glasubergang / DSC

Tg 1 Onset °C 117 120 120

Tg 1 Onset maximum °C 114

RT= Raumtemperatur

Die Tests wurden an unverstarkten Prufkérpern vorgenommen, die aus reinem Harz-/Hartergemisch, ohne
vorhergehende Entgasung und zwischen zwei Stahlplatten gegossen wurden.
Die Messwerte wurden nach folgenden Normen ermittelt:

Spannung: Iso 527 - 2
Flexibilitat : Iso 178

Charpy Schlagzahigkeit : NF T 51-035
Scherfestigkeit ASTM D 732 -93
Druck NFT51-101.

Intern. Polymerisation gemaR folgendem Zyklus: maschinelle Bearbeitung, Wiegen, 48 Stunden in destilliertem
Wasser Zeit bei 70°C, Wiegen eine Stunde nach Entnahme.

Glasubergang DSC : ISO 11357-2 : 1999 -5°C bis 180°C unter Stickstoffgas

Tgl oder Onset : Erster Punkt bei 20 °C/mn  Tgl maximum oder Onset : zweite Passage
Physikalische Tests nach folgenden Standards:

Gardner / Farbe: NF EN ISO 4630 Sichtkontrolle

Refraktiv-Index: NF ISO 280

Viskositat: NF EN ISO 3219 Rheometer 50 mm, Schubspannung 10571
Dichte: NF EN ISO 2811-1 Piknometer

Gelierzeit: Cross G’ G”/ Rheometer CP50-10s”

Griiner Kohlenstoff-Anteil: ASTM D6866 oder XP CEN/TS 16640 April 2014
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Rechtliche Hinweise:

Gultig bei allen von uns oder / und durch SICOMIN EPOXY SYSTEMS zur Verfiigung gestellten
und auf bestem Wissen und Gewissen beruhenden Informationen (egal, ob mundlicher oder
schriftlicher Natur), kénnen wir fir deren Richtigkeit keine Haftung tlbernehmen.

Diese wurden nach bestem Wissen aufgrund aktueller Kenntnisse und Produkt-Erfahrungen
gemacht, wahrend derer die Materialien unter den von SICOMIN empfohlenen Bedingungen
gelagert, gehandhabt oder verarbeitet wurden.

Darum weisen wir unsere Kunden darauf hin, dass Sie sich vor endgtltiger Anwendung als
Verwender der SICOMIN-Produkte und Systeme mittels ausreichender praktischer Tests
hinsichtlich der geplanten Prozesse und Anwendungen unbedingt selbst von der Anwendbarkeit
Uiberzeugen missen.

Kundenseitig sind Lagerung, Gebrauch, die Anwendung und die Transformation der gelieferten
Produkte auRRerhalb unseres Einflusses und tatsachlich innerhalb lhrer (Kunden-)
Verantwortlichkeit.

SICOMIN behalt sich das Recht vor, die Eigenschaften seiner Produkte zu verandern.

Jegliche technische Daten in diesem Technischen Datenblatt basieren auf Labortests. Aktuell
gemessene Daten und Toleranzen kdnnen unter Einflissen, die aul3erhalb unserer Kontrolle
liegen, variieren.

Sollten von unserer oder von Herstellerseite her dennoch berechtigte Anspriiche erfillt werden,
so bezieht sich deren Erfillung lediglich auf den Wert der gelieferten und von Ihnen verwendeten
Produkte.

Der Hersteller wiederum garantiert die standige Qualitatskontrolle laut seinen allgemeinen
Geschafts- und Lieferbedingungen.

Verarbeiter missen immer das jeweils lokale aktuelle technische Datenblatt beachten, dessen
Kopie bei Bedarf Gbermittelt wird.
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